PRV 




r/SE03| 0 16 4 6 



PATENT- OCH R EG I ST RER1 NGSV E RKET 

Patentavdelningen 





Intyg 

Certificate 



Harmed intygas att bifogade kopior overensstammer med de 
handlingar som ursprungligen ingivits till Patent- och 
registreringsverket i nedannamnda ansokan. 

This is to certify that the annexed is a true copy of 
the documents as originally filed with the Patent- and 
Registration Office in connection with the following 
patent application. 



(71) Sokande Stromsholmen AB, I r anas SE 

Applicant (s) 



(21) Patentansokningsnummer 0203539-2 
Patent application number 




(86) Ingivningsdatum 
Date of filing 



2002-11-28 



Stockholm , 2003-11-13 



For Patent- och registreringsverket 
For the Patent- and Registration Office 



Lisa Junegren 

Avgift 
Fee 



PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR (b) 



PATENT- OCH 

REGISTRERINGSVERKET 

SWEDEN 



Postadress/Adress 
Box 5055 

S-102 42 STOCKHOLM 



Telefbn/Phone 
+46 8 782 25 00 
Vx 08-782 25 00 



Telex 
17978 

PATOREG S 



Telefax 

+46 8 666 02 66 
08-666 02 86 



28/11 2002 THU 14:50 FAX +46 13 355679 STROM & (AJLLIKSSON IP AB m 

^ +46 13 355679 ^ 

i " Ink. t Patent- ocV 

vcn? -11- 

FLANSFO RBAN D OCH METOD FOR FASTSATTNING AV GASF3ADER Huvudtaxen 
TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinnlng avser ett flansforband for fastsSttnlng av en 
gasfjader I ett arbetsverktyg enligt ingressen till patentkrav 1. 

5 

Uppfinningen avser aven en metod f6r fastsSttning av en gasfjader I ett 
arbetsverktyg enligt Ingressen till patentkrav 10. 



10 



TEKNIKENS STANDPUNKT 



I pressverktyg, avsedda f6r formnlng av platdetatjer, anvands idag till 
dvervagande del gasfjadrar for de olika fjaderfunktloner som behdvs. 
Gasfjadrarna anvands t.ex. fdr tlllhallning av plat, retur av skyttlar och 
for separerlng av verktygshalvor. Beroende av applikation, utrymme och 

15 olika konstruktionsregler anvMnds olika typer av infastningsmetoder och 
fasten for att halla gasfjadrarna pa plats. Vissa gasfjadrar och dess fasten 
ar standardiserade enligt ISO-standard. Oet krSvs att infastningen kan 
uppta de laster som ar ett resultat inte bara av gasfjadems egen kraft 
utan aven masskrafter som verkar sivai inom som runt om gasfjadern 

20 for att infastningen skall vara saker och funktionell. Vidare kravs det 
aven att infastningen kan motsta de ylbrationer som av olika orsaker 
uppstir i de verktyg dar gasfjadrarna Anns installerade. 



Ett speclellt problem finns idag med en typ av flSnsfSrband som fastes 
25 vld ett C-format spar pa gasfjdderns rorkropp. Detta typ av flansforband 
ar normalt tvadelat. En listing som normalt Mr tvadelad men som aven 
kan vara I ett sty eke utnyttjas for att fSsta flansforban'det mot fjadern. 
Denna lasring placeras i det Ofbrmade sparet p§ gasfjSdems rorkropp 
varefter de tva flanshalvoma placeras pa var sin sida om lasrlngen. 
30 Darefter sammanfbgas de tva flanshalvoma si att de sitter fixerade pa 
gasfjadern. Gasfjadern med sitt faste monteras sedan i ett harfor avsett 
urtag I verktyget dar de halls pi plats med hjalp av ett antal monterings- 
bultar. Det ovan beskrivna flansfdrbandet visas I flgur 1 och beskrives 
mer i detalj senare. Denna konstruktion av flansforband ar vai avpassad 
35 for ta upp de reaktionskrafter som uppstir som ett resultat av att 
gasfjadern pressas samman. PS grund av att det med denna typ av 
konstruktion I de fiesta fall kommer att finnas ett visst spel mellan 
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lasringen och gasfjaderns C-formade splr 3r konstruktionen dock mlndre 
ISmpad att ta upp de lastvSxIlngar som orsakas av kolvstSngens mass- 
troghet. Det som ofta bander i kSnd teknik ar att fastet efter en viss tlds 
drift: inte langre sitter fast fixerat mot gasfj&dern och det C-formade 
5 sparet kommer dSrvid att bbrja deformeras. Denna deformation av det O 
formade sparet kan paverka gasfjaderns hSilfasthet pa ett negativt sStt 
och i varsta fall leda till att gasfjadern havererar med risk f6r saval 
materiel- som personskador. 

10 Ytterligare en negativ effekt Sr att den felstSllning/snedstallning av 

gasfjadern, vilken ar ett resultat av det deformerade C-formade sparet, 
kan leda till ett dkat slitage av slvfil gasfjadern som det verktyg i vilket 
gasflSdern sitter monterad. Att gasfjadern Inte langre ar helt fixerad kan 
ocksS leda till problem I det fall gasfJSdern ar ansluten till ett slang- 

15 system. Problem uppstir darvid om gasfjadern borjar rotera i sitt faste 
varvid anslutningspunkten for slangen kommer att forflyttas och den 
anslutna slangen riskerar att skadas och ett odnskat gaslackage uppstar. 
Detta gaslackage kan i sin tur leda till stora skador pa det aktuella 
verktyget och/eller att de i verktyget bearbetade detaljema kommer att 

20 fi en undermalig kvalitet. Aven I detta fall foreligger en viss risk for 
1 personskada. 

BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN 



25 Ett andamal med foreliggande uppfinning att astadkomma ett forbattrat 
fiansfSrband och metod for fastsattnlng av en gasQader i ett arbets- 
verktyg. Detta har istad (commits genom ett flSnsfcSrband och en metod 
som har de sSrdrag som anges I de kSnnetecknande delarna av patent- 
kraven 1 respektive 10. 

30 

Enligt en utfdringsfbrm av foreliggande uppfinning innefattar fiansfdr- 
bandet en ovre samt en undre flanshalva, vilka ar sammanfogningsbara 
och uppvfsar en respektive genomgaende Oppnlng avsedd att emottaga 
gasfjadern, en lasting avsedd att fasthalla gasfjadern genom att skjuta in 
35 I ett krlng gasfjadern komplementart utf5rt spSr samt flxeras mellan 
flanshalvorna, dar lasringen ar kompletterad med ett flxeringselement 
inrattat att ansStta en klammande kraft runt gasfjadern vid samman- 
fognlng av flanshalvorna. 
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10 



IS 



20 



25 



30 



35 



En fordel med flxeringselementet som har en klammande funktion ar att 
fiansfdrbandet battre klarar av de reaktlonskralter och lastvaxllngar som 
uppstar da gasfjadern pressas samman. Den klammande funktlonen ar 
mlndre kanslig mot det spel som kan bildas mellan lasringen och gas- 
fjaderns C-formade spar, vllket resulterar I att det C-formade sparet far 
svarare att deformeras eftersom fastet kommer att sitta battre fast 
flxerat mot gasfjadern an vld nu kand teknik. 

En annan fordel med uppflnningen ar att fixeringselementets klammande 
funktion forhindrar rotation av gasfjadern, vilket eliminerar risken for 
gaslackage da gasfjadern ar ansluten till ett slangsystem. 

KORT BESKR1VNING AV FIGURERNA 

Uppflnningen skai! nu narmare beskrivas med utroringsexempel och med 
hanvisning till de bifogade ritningarna pa vilka: 

Fig 1 visar en schematisk bild i perspektiv av en tidigare kand 
fastanordning; 

Fig 2 visar en schematisk bild i perspektiv av en uppfinningsenlig 
anordning; 

Fig 3 visar i detalj den uppfinningsenliga anordnlngen i snitt; 

Pig 4 visar en sprangskiss av den uppfinningsenliga anordnlngen; 

Fig 5 visar de krafter som verkar pa den uppfinningsenliga 
anordnlngen. 

DETAUERAD BESKRIVNING AV UTFORINGSFORMER 

Figur 1 visar ett tidigare kant flansffirband 3 avsedd for fastsattning av 
en gasfjader 1 1 ett arbetsverktyg 2. Flansfdrbandet 3 innefattar en 6vre 
fianshalva 4 och en undre flanshalva 5. Bade den ovre 4 och den nedre 5 
flanshalvan ar forsedda med urtag inrattade att ta emot en lisring 6. 
Denna lasring 6 placeras I ett hSrfor avsett C-format spar 7 pa gas- 
fjadems 1 r6rkropp varefter de tva flanshalvorna 4, 5 placeras pS var sin 
sida om namnda lasring 6. Darefter sammanfogas de tva flanshalvorna 4, 
5 medelst exempelvls fastskruvar 9 sa att de sitter fixerade pa gasfjadern 
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1. Gasfjadern 1 med sltt flansforband 3 monteras sedan i ett darfdr 
avsett urtag i verktyget 2 dar det hills p§ plats med hjalp av ett antal 
monterlngsbultar 8. 

S I figur 2 visas en fdredragen utfbringsform av foreliggande uppflnning, 
dar en gasfjader 10 ar monterad i ett pressverktyg 12 medeist ett 
fiansfdrband 13. Flansforbandet 13 ar monterat i ett urtag 1 verktyget 12 
med hjalp av ett antal mbnteringsbultar 15, exempelvis fyra stycken. F6r 
att fasta flansforbandet 13 mot gasfjSdern 10 utnyttjas en lisrlng 18 

10 (visas i figur 4) som normalt ar tvadelad men som ocksa kan vara 

utformad I en del. Denna lasrlng 18 placeras i ett hSrfdr avsett spar 14 
pit gasfjadems 10 rdrkropp, vilket 1 den foredragna utforingsformen fir ett 
C-format spSr 14. 



15 Figur 3 visar I detalj flansforbandet 13, vilket innefattar en ovre och en 
undre flanshaiva 16, 17, lasringen 18 samt ett fixeringselement 19.. 
Fixeringselementet 19 monteras mellan den ovre flanshalvan 16, 
lasringen 18 samt gasfjadern 10 (visas i figur 2). De tva flanshalvorna 
16, 17 monteras inbdrdes med hjalp av fastskruvar 20 (visas i figur 4) 

20 som hilter ihop flansf6rbandet 13. 1 den foredragna utfSringsformen ar 
den ovre flanshalvan 16 och fixeringselementet 19 komplementart 
utformade som tva kilformade delar. Langs fixeringselementets 19 utsida 
under den kilformade delen loper ett spar 23 avsett att i axlell riktnlng 
lasa mot en pf» den ovre flanshalvan 16 anordnad utskjutande del 24. En 

25 klammande kraft istadkommes genom att fixeringselementet 19 tlllSter 
en radiell forskjutning/krympning. Denna radiella fdrskjutning skapas vid 
monterlng av flansforbandet 13 i verktyget 12 genom atdragning av 
monteringsbultarna 15, 

30 I figur 4 visas en sprangskiss av den foredragna utfdringsformen av 
foreliggande uppfinnlng. Den Ovre flanshalvan 16 uppvisar liksom 
fixeringselementet 19, lasringen 18 samt den undre flanshalvan 17 en 
genomgaende oppning for att ta emot gasfjadern 10. Vidare innefattar 
den ovre flanshalvan 16 urtag 21 for monteringsbultarna 15, fyra 

35 stycken, samt urtag 22 for att ta emot fastskruvarna 20. Den ovre 

flanshalvan 16 ar vid den genomgaende dppnlngen forsedd med ett mot 
flansforbandets 13 centrumaxel snedstSllt parti, vilket utgor den ovre 
flSnshalvans 16 kilformade del. Fixeringselementet 19 har alltsa en 
motsvarande kilformad del pa sin utsida. Langs fixeringselementets 19 

40 Insida Anns 1 underkant ett urtag (visas i figur 3) inrattat att ta emot 
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lasringen 18. Lasringen 18 och fbcerfngselementet 19 3r i den f6redragna 
utforlngsfbrmen utfdrt I tvi delar, men kan lika garna vara utformade I 
ett stycke. Den undre fianshalvan 17 uppvlsar tlksom den 6vre fians- 
halvan 16 urtag for monteringsbultar IS och fastskruvar 20 samt ar 
5 forsedd med ett langs insldan Idpande urtag InrSttat att ta emot lasringen 

Vld montering av gasfjadern 10 i arbetsverktyget 12 placeras lasringen 
18 i det C-formade splret 14 pi gasfjaderns 10 rorkropp och fixerings- 
10 e ementet 19 placeras ovanfdr lasringen 18 med det pa Instdan upp- 
vlsande urtaget vilande mot lasringen 18. De tvi flanshalvorna 16 17 
placeras pS var sin slda om lisringen 18 och fixeringselementet 19. 
DSrefter sammanfogas de tva flanshalvorna 16, 17 medelst exempelvfs 

15 ZTZZ 2 l Z "*« ^ S,tt6r fiXerade PS 9asgadem la Gasfjadern 10 
15 med sitt flansforband 13 monteras sedan i ett darfor avsett urtag I 

bu^fs U ^ hS " S P§ ^ av ett monte'ngs- 



20 



2$ 



30 



35 



JTLH" 3 * Pa flansf8ri ' a "<'^ verkande krafterna, dSr F„ ,r gas- 
«!^T ' V " ken UpPStlr nSr flas « a<te "' M Passes sammVn Wd 
Sir V^ET? ert,l " S to,vstSn ^ masstroghetskraft F m 
vld ^ 17 Vid « monterlngsbultarna IS 

vld montenng . verktyget 12 pressas mot varandra, verkar dan 6vrT 
fttnshalvans 16 kllformade dal mot fbcertngselementets 19 moZZ e del 

S^STuT 98S ? <,ems 10 «**"PP 9~nd av flxeringselementets 
kontaktkraft (ej vlsad) som verkar ffSn fixeringselementet (19) mot 
*™ 9 «" 18 ; Med »*• « «ab.eras en kontakt . form av enmkoons- 

W Uom a£ rf e ' ementet ' aSrin9en 18 och ^arkroppT 
rar^T^fv!, *" " n *-*"« Wrspannlngskraft F, och ett 

^^1-1 9n,n9Sm<m,ent pS ™nterlngsbultarna 15 genereras 

? * 10 r6rkropp vsrtcande 8 ™ SSL 

■■>. Ju storre atdragnmgsmoment desto stBrre kBmkraft eller ^w.^ 

££££ \n 8V * reakti0nSkrafter 'a«v 5 xlingar som U pps2 
Pr6SSaS samman ' =«*ersom forbandet sitter fast flxTrat 
De " W *~ ^.ndrarTva^ ^ 



40 
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I den foredragna utforingsformen av fSreliggande uppfinning 3r 
flxeringselementet 19 anordnat I den 6vre halvan av flansfdrbandet 13. 
Det ar naturligtvis Sven mojligt att anordna flxerlngselement i den undre 
halvan av flansfdrbandet eller till och med I bada halvorna. Vidare Sr upp- 

5 finningen Inte begrSnsad till den ovan beskrlvna f&redragna utforings- 
formen. Exempelvis Inser fackmannen att lasringen och flxerings- 
elementet lika val kan utforas I ett stycke som en Integrerad enhet och 
anda erhSlla den klammande kraften runt gasfjadern. Saledes kan las- 
ringen och flxeringselementet tillverkas I allt fran en integrerad enhet till 

10 fyra eller fler separata delar, med alia mojliga kornblnatloner daremellan. 



I den foredragna utforingsformen av flansfdrbandet ar det anvSnt fdr 
fastsattnlng av en gasfjader i ett arbetsverktyg, sarskilt ett pressverktyg, 
men flansforbandets fxjnktlon Sr Sven tiliampbar p§ andra appllkatloner 
15 och andra typer av gasfjSdrar med samma InfSstningsmdjligheter. 
Uppfinningen tillater Sven att gasfjadern monteras upp och ned med 
kolvstSngen riktad nedSt 
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PATENTKRAV 

1. Fiansforband (13) for fastsattnlng av en gasfjader (10) i ett 
arbetsverktyg (12), vilket fiansforband (13) innefattar en 6vre 
(16) samt en undre (17) flSnshalva, vilka ar sammanfog- 
ningsbara och uppvisar en respektlve genomgaende oppning 

■5 avsedd att emottaga gasfjSdern (10), och en lasring (18) 

avsedd att fasthllla gasfjadem (10) genom att tnskjuta I ett 
kring gasfjadem (10) komplementart utfort spar (14) samt 
avsedd att fixeras mellan flanshalvoma (16, 17), kanneteck- 
nad av, att lasringen (18) ar kompletterad med ett fixerings- 

10 element (19) inrattat att ansStta en kUSmmande kraft (FO runt 

gasfjSdern (10) vld sammanfogning av flanshalvoma (16, 17). 

2. FlansfBrband (13) enllgt patentkrav 1, kannetecknad av, att 
lasringen (18) och flxerlngselementet (19) ar utformade som 

15 atminstone tvS separata delar. 

3. FlansfBrband (13) enligt patentkrav 2, kannetecknad av, att 
flxerlngselementet (19) vidare ar inrSttat att ansatta en 
kontaktkraft mot lasringen (18) 

20 

4. FlansfBrband (13) enligt patentkrav 1, kannetecknad av, att 
lasringen (18) och flxerlngselementet (19) §r utformade som en 
integrerad enhet. 

25 5. FlansfBrband (13) enligt patentkrav 1, kannetecknad av, att 

atminstone en av flanshalvoma (16, 17) pa sin insida uppvisar 
ett i forhallande till fISnsforbandets (13) centrumaxel snedstallt 
parti inrattat att bringa ett pa fixeringselementets (19) utsida 
motsvarande snedstallt parti I ingrepp for att astadkomma den 

30 klammande kraften (F t ). 

6. Fiansforband (13) enllgt patentkrav 5, kannetecknad av, att 

flxerlngselementet (19) uppvisar ett langs sin utsida lepande 
spar (23) inrattat att bringa en pa Insldan av den av flSns- 
35 halvoma (16, 17) uppvisande det snedstSllda partlet anordnad 

utskjutande del (24) I Ingrepp. 
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7. Flansforband (13) enligt patentkrav 2, kannetecknad av, att 

flxeringselementet (19) uppvisar ett urtag langs sin insida 
InrSttat att emottaga lasringen (18). 

5 8. Flansforband (13) enligt patentkrav 1, kannetecknad av, att 

flansforbandet (13) ar monterat pa arbetsverktyget (12) 
medelst fastelement (15) och att fastelementen (15) ar 
Inrattade att generera den klammande kraften (Fi) mellan 
flxeringselementet (19) och gasfjadem (10) samt att i fore- 
10 kommande fall generera en kontaktkraft mellan flxerings- 

elementet (19) och lasringen (18). 

9. Flansf5rband (13) enligt patentkrav 1, kannetecknad av, att 
den klammande kraften (Fi) ar inrattad att forhindra rotation av 

15 gasfJSdern (10). 

10. Metod for fastsattning av en gasfjSder (10) i ett arbetsverktyg 
(12), vld vllken metod en ovre (16) och en undre (17) 
sammanfognlngsbar flanshalva anbringas kring gasfjSdern (10) 

20 och en mellan flanshalvorna (16, 17) anordnad llsrlng (18) 

anbringas kiing gasfJSdern (10) I ett komplementSrt utfort spar 
(14) och flxeras mellan flanshalvorna (16, 17), varvid gas- 
fjadem (10) fasthilles, kannetecknad av, att vld samman- 
fognlngen ansStts en klammande kraft (Fi) kring gasfjadem 
25 (10) av ett till lasringen (18) kompletterat fixerfngselement 

(19). 



11. Metod enligt patentkrav 10, kannetecknad av, att lasringen 
(18) och flxeringselementet (19) utfbrmas som atmlnstone tva* 

30 separata delar. 

12. Metod enligt patentkrav 11, kannetecknad av, att vid 
sammanfogntngen ansStts aven en kontaktkraft mot lasringen 
(18) av flxeringselementet (19). 

35 

13. Metod enligt patentkrav 10, kannetecknad av, att lasringen 
(18) och flxeringselementet (19) utformas som en integrerad 
enhet. 
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14. Metod enllgt patentkrav 10, kannetecknad afy^dfeiSPpl^san 
atminstone en av fianshalvornas (16, 17) inslda I farhillande till 
flansffirbandets (13) centrumaxel snedstallt parti bringas I In- 
grepp med ett pa fixeringselementets (19) utslda motsvarande 

5 snedstallt parti, varvid fixerlngselementet (19) ansatts kring 

gasQadern (10) med den kiammande kraften (F x ) samt ansatts 
' Wrakommande fall mot llsringen (18) med en kontaktkraft. 

15. Metod enllgt patentkrav 14, kannetecknad av, att ett langs 
10 flxerlngselementets (19) utslda uppvlsande lopande spar (23) 

bringas I ingrepp med en pa den av flSnshalvorna uppvlsande 
det snedstallda partlet anordnad utskjutande del (24). 

16. Metod enllgt patentkrav 10, kannetecknad av, att den 

1 5 Wammande kraften (F x ) genereras n5r flansf6rbandet (13) 

monteras pa arbetsverktyget (12) och att den kISmmande 
kraften (F t ) har en fdrutbestamd storlek. 



20 



25 



17. Metod enllgt patentkrav 16, kannetecknad av, att den 
kiammande kraftens (F t ) storlek regleras genom att reglera vld 
monterlngen anvanda fastelements (15) atdragningsmoment. 

18. Metod enllgt patentkrav 10, kannetecknad av, att rotation av 
gasfjadem (10) fOrhlndras av den kiammande kraften (F,). 
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SAMMANDRAQ 

FSreUggande uppfinnlng avser ett flansforband (13) och en metod f&r 
fastsattnfng av en gasfjSder (10) I ett arbetsverktyg (12), vilket flans- 
forband (13) innefattar en 6vre samt en undre flanshalva, vltka 3r 
sammanfognjngsbara och uppvlsar en respekttve genomgaende 6ppning 
avsedd att emotcaga gasfjSdern (10), en lisring avsedd attfasthafla gas- 
fjadern genom att inskjuta i ett krtng gasfjadern komplementart utfOrt 
spar (14) samt flxeras meltan flanshalvoma, dar llsringen (18) ar kom- 
pletterad med ett fixeringselement inrSttat att ansatta en klammande 
kraft runt gasfjadern (10) vid sammanfogning av flanshalvorna. 



(figur 2) 
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Fig. 1 

A 




28/11 2002 THD 14:51 E4L+46 13 355679 STROM & tULLIKSSON 1MB 

B +46 13 355679 Wf 

. Ink. t Patent- ochreg.verket 

2002 -11- 2 8 



2/5 



HuvucKsxert Ka^son 




Fig. 2 
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